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(54) Selbstklebeband 

(57) Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstkle- 
beband, umfassend einen beidseitig mit druckempf indli- 
chen Klebemassen beschichteten TrSger, der sich 
zusammensetzt 
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a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew-%, 
insbesondere von 30 Gew.-% bis 40 Gew.-%, aus 
einem vernetzten, nicht geschdumten Polyurethan, 

i) gebildet aus hydroxyl-funktionalisiertem Poly- 
butadien, Polyesterdiol, Polyestertriol, Poly- 
esterpolyol, Polyetherdiol, Polyethertriol oder 
Polyetherpolyol, Polyetherdiamin, Polyether- 
triamin, Polyetherpolyamin sowie einwertigem 
Alkohol (Mono-ol), einwertigem Amin (Mono- 
amtn), Polyether-mono-ol, Polyether-mono- 
amin oder aus von den vier letztgenannten 
Gruppen abgeleiteten Produkten 

ii) und aus Diisocyanat oder chemisch abgelei- 
tetem Isocyanat, 

iii) wobei das Polyurethan weichmacherfrei ist, 

b) zu einem Gewichtsanteil von 50 Gew.-% bis 70 
Gew.-% aus Fullstoffen, 

c) gegebenenfalls weiteren Hilfsstoffen. 



CO 
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Q. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beschreibt ein beidseitig Webendes Selbstklebeband, das einerseits spaltuberbriickende Dich- 
tungsffunktionen wahrnehmen kann, andererseits Klebfestigkeiten erreicht, wie sie fur im Handel befindliche Hochlei- 
stungsWebebander typisch sind. Das Produkt ist sowohl zur Erzielung kaite- als auch warmefester VerWebungen 
geeignet. 

[0002] Urn hone Festigkeiten gegenuber Abschaien und Scherkraften zu erreichen, ist der Einsatz unterschiedlicher 
Klebebander bekannt. 

[0003] In der DE-PS 21 05877 wird ein Klebeband aufgezeigt, das aus einem Trager besteht, der auf mindestens einer 
Seite mit einem mikrozellularen, druckempfindlichen Klebstoff beschichtet ist und dessen Klebstoffschicht einen Keim- 
bildner enthait, wobei die Zellen der Klebstoffschicht geschlossen und vollstandig in der Klebstoffschicht verteilt sind. 
Dieses Klebeband kann sich der unregelmaBigen Oberfiache, auf die es gebracht wird, anpassen und somit zu einer 
relativ dauerhaften VerWebung fuhren, zeigt andererseits auch nur eine relativ geringe Erholung, wenn es auf die Haifte 
der ursprunglichen Dicke zusammengedruckt worden ist. Die Hohlraume in der Klebmasse bieten allerdings Ansatze 
fur seitliches Erntreten von LOsungsmitteln und Wasser in die Klebefuge, was beispielsweise bei aufgeklebten Leisten 
im Automobilbau sehr unerwunscht ist. Weiterhin kann der vollstandige Durchtritt von LGsungsmitteln Oder Wasser 
durch das gesamte Klebeband nicht ausgeschlossen werden. 

[0004] In der EP 601 582 A wird ein Klebeband beschrieben, das aus einem geschaumten Elastomerkern besteht, 
auf den eine druckerrtpf indliche Klebstoffschicht aufgebracht wurde. 

[0005] Auch hier sind die durch das Prinzip der Hohlraume bedingten Nachteile gegeben, daB der Klebebandkern 
wie ein Schwamm Feuchtigkeit oder LGsungsmittel aufsaugen kann. Dies kann zu einer Schwachung der Verbundfe- 
stigkeit fuhren. Weiterhin treten durch das Prinzip des geschaumten Elastomerkerns in den VerWebungen Ruckstell- 
krafte auf, die zu einem vorzeitigen Versagen der VerWebungen fuhren kennen. 

[0006] Den genannten Klebebandern ist gemeinsam, daB die aufnehmbaren Scherkrafte, die auf die geWebte Ver- 
bindung einwirken, fur viele Einsatzfaile nicht ausreichend sind, urn eine dauerhafte Verbindung zwischen Untergrund 
und dem mittels des Klebebandes zu montierenden Gegenstand zu gewahrleisten. So ist insbesondere bei tieferen 
Temperaturen die Verwendung derartiger Klebebander nur sehr eingeschrankt meglich, weil bei tiefen Temperaturen 
eine VersprSdung des Tragers auftritt, so daB das Klebeband nicht mehr in der Lage ist, die gewunschte VerWebung 
aufrechtzuerhalten. 

[0007] AuBerdem sind die genannten Klebebander nicht in der Lage, Spaltbreiten von mehr als 0,5 cm zu uberbruk- 
ken und abzudichten. Klebebander, die dazu in der Lage sind, z.B. Butylbander, erreichen nur sehr geringe Festigkeiten 
gegenuber Scher- und Kippscherbeanspruchungen, insbesondere bei erhdhten Temperaturen. 
[0008] Bekannt ist weiterhin ein Laminat aus einem Polyurethan und einer druckempfindlichen Klebeschicht. Ein sol- 
ches Laminat wird beispielsweise in der WO 86/00536, einer Beschreibung fur eine Tablettenverpackung bzw. -darrei- 
chungsform. offenbart. Dabei wird eine nicht weiter aufbereitete Polyesterfolie mit einer selbstWebenden Beschichtung 
versehen, die eine Tablette umschlieBt und gleichzeitig mit der Tablette auf der Haut des Anwenders verWebt wird. 
[0009] Aus US 5,127,974 ist eine Folie zum vorubergehenden Schutz der lacWerten Oberfiachen von Automobilen 
bekannt, die u.a. auch die Verwendung von Polyurethan zur Herstellung der Tragerfolie vorschiagt. Auf die Tragerfolie 
ist dann eine druckerrtpf indliche Klebmasse aufgebracht. Dies Laminat aus Folie und Klebmasse wird nach der Entfer- 
nung einer die Klebmasse schutzenden Schicht auf der lacWerten Oberfiache aufgebracht. 

[0010] Ein beidseitig Webendes SelbstWebeband, basierend auf einem Polyurethantrager gemaB obiger Beschrei- 
bung und einer beidseitig auflaminierten druckempfindlichen Klebeschicht wird in den genannten Schriften nicht 
beschrieben, hatte aber daruber hinaus den Nachteil elastischer Ruckstellkrafte des Tragers, die nicht aufgefangen 
werden kOnnen und daher zu einer Schwachung der Verbundfestigkeit fuhren wurden. 

[001 1] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Selbstklebeband zu schaffen, das die Nachteile des Standes 
der Technik nicht, oder zumindest nicht in dem Umfang aufweist und das dennoch nicht in seiner Einsatzfahigkeit ahn- 
lich den vorgenannten Produkten eingeschrankt ist. 

[0012] Zur Ldsung dieser Aufgabe schiagt die Erfindung ein druckempfindliches, beidseitig mit Klebemassen 
beschichtetes SelbstWebeband vor, dessen Trager von einem formulierten, vernetzten, nicht geschaumten Polyurethan 
gebildet ist. 

[0013] Rezeptierungsbestandteile des Tragers sind ein vernetztes, nicht geschaumtes Polyurethan, Fullstoffe und 
gegebenenfalls weitere Hilfsstoffe. Der Anteil des Polyurethans am Trager betragt bis zu 50 Gew.-%, vorzugsweise 30 
Gew.-% bis 40 Gew-%, wobei das Polyurethan weichmacherfrei ist. Die Fullstoffe machen 50 Gew-% bis 70 Gew-% 
des Tragers aus. 

[001 4] Die Auswahl der Isocyanat-Komponente des Polyurethans richtet sich nach den gezielt einzustellenden Eigen- 
schaften des Tragers. In Frage kommen z.B. Toiuylendiisocyanat, Diphenylmethan-4,4'-diisocyanat, Dicyclohexylme- 
than-4,4'-diisocyanat P Hexamethylendiisocyanat, Isophorondiisocyanat, Gemische der genannten Isocyanate oder 
chemisch daraus abgeleitete Isocyanate, z.B. dimerisierte oder trimerisierte Typen. Die Auswahl der mit dem Isocyanat 
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reagierenden Komponente richtet sich ebenfalls nach den in AbhSngigkeit vom gewunschten Anforderungsprolil einzu- 
stellenden Eigenschaften des TrSgers. Beispielsweise kommen in Frage alle Polyesterdiole, -triole und -polyole, Polye- 
therdiole, -triole und -polyole, Polyetherdiamine, -triamine, -polyamine, hydroxyl-funktionalisiertes Polybutadien sowie 
alle einwertigen Alkohole (Mono-ole) p einwertigen Amine (Mono-amine), Polyether-mono-ole, Polyether-mono-amine 

5 Oder aus den vier letztgenannten Gruppen abgeleitete Produkte. 

[0015] Als vorteilhaft hat sich gezeigt, wenn die hydroxyl-funktionalisierten Polybutadiene, die Polyesterdiole, die 
Polyestertriole, die Polyesterpolyole, die Polyetherdiole, die Polyethertriole, die Polyetherpolyole, die Polyetherdiamine, 
die Polyethertriamine oder die Polyetherpolyamine ein Molekulargewicht M g > 1000 g/mol aufweisen. 
[0016] Neben den oben aufgezahlten Isocyanat-Komponenten und den damit reagierenden Komponenten kdnnen 

10 aber auch andere Edukte zur Bildung des Polyurethans verwendet werden, ohne den Erfindungsgedanken zu verias- 
sen. 

[0017] Urn die Reaktion zwischen der Isocyanat- Komponente und der mit dem Isocyanat reagierenden Komponente 
zu beschleunigen, konnen alle dem Fachmann bekannten Katalysatoren, wie z.B. tertiare Amine Oder ztnnorganische 
Verbindungen eingesetzt werden. 
15 [0018] Polyurethane wie oben beschrieben sind in der Herstellung Stand der Technik und beispielsweise in "Ull- 
mann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, Vol. A21 : Polyurethanes" beschrieben. 

[0019] Die Formulierung von Polyurethan-Massen ist ebenfalls Stand der Technik und wird besonders bei der Her- 
stellung von Dichtmassen angewendet (vgl. "Ullmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, Vol. A 23: Sealing Mate- 
rials"). 

20 [0020] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des Selbstklebebands wird zur Bildung des Polyurethans 
ein NCO/OH-VerhSltnis von 1 ,0 bis 1 ,3 eingestellt, vorzugsweise 1 ,0 bis 1 ,1 . 

[0021] Der bevorzugte Mono-ol-OH-Anteii am Gesamt-OH-Anteil, d.h., der bevorzugte Kettenabbruchsanteil, liegt 
zwischen 5 % und 40 %, insbesondere zwischen 10 % und 30 %. 

[0022] Als Fullstoffe kGnnen sowohl verstarkende, wie zum Beispiel RuB, als auch nicht verst&rkende, wie zum Bei- 
25 spiel Kreide oder Bariumsulfat, eingesetzt werden. Weitere Beispiele sind Talkum, Glimmer, pyrogene Kieselsdure. Sili- 
kate, Zinkoxid. Mikrovollglaskugeln, Mikrohohlglaskugeln und/oder Mikrokunststoffkugeln aller Art. Auch Mischungen 
der genannten Stoffe k6nnen eingesetzt werden. 

[0023] Zur Erhdhung der Alterungsstabilitat des Klebebandes kann dies mit ublichen Alter ungsschutzmitteln, die je 
nach Anwendungsfalt aus der Klasse der verf&rbenden oder der nicht verf&rbenden Alterungsschutzmittel stammen 
30 konnen, und zwar im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% sowie bekannten Lichtschutzmitteln im Bereich zwi- 
schen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% oder Ozonschutzmitteln im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% abgemischt wer- 
den. 

Zur Erzielung von Blasenfreihert kbnnen daruber hinaus Trockenmittel, wie beispielsweise Calciumoxid oder Molekular- 
sieb-Zeolithe der Rezeptur beigemischt werden, insbesondere im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 10 Gew.-%. 
35 [0024] Alle genannten Hilfsstoffe kdnnen je nach Einsatzzweck des Selbstklebebandes entweder allein oder in belie- 
biger Kombination miteinander zur Herstellung der Polyurethanmasse eingesetzt werden, um eine optimale Abstim- 
mung auf die Verwendung zu erhalten. Durch den Einsatz dieser Zusatzstoffe ist auch die Schwarzfdrbung, wie sie 
insbesondere von der Kraftfahrzeugindustrie gefordert wird, problemlos mdglich. 

[0025] Die Anfertigung der Tragermischung findet vorzugsweise in einem Planetenmischer oder Dissolver stati Um 
40 Blasenfreiheit zu erreichen, wird im Vakuumbetrieb gearbertet. Die Viskosrtat der Mischung wird so eingestellt, daft sie 
bei Raumtemperatur im Bereich zwischen 10" 1 und 10 3 Pa*s liegt. Vorzugsweise erfblgt eine lOsungsmittelfreie Verar- 
beitung. 

[0026] Die Mischung kann anschlieftend auf handelsublichen Beschichtungsmaschinen in einer beliebigen Dicke zwi- 
schen 0,1 mm bis 50 mm ausgestrichen werden, vorzugsweise zwischen 0,4 mm und 20 mm. 
45 [0027] Im Anschluft erfblgt die chemische Vernetzung im Trockenkanal, vorzugsweise bei Temperaturen von Raum- 
temperatur bis 120 °C, abhangig von der gewfihlten Poly urethan rezeptur und der Katalysatormenge. 
[0028] Das Auftragsgewicht der Klebmasse ist ebenfalls je nach Einsatzzweck beliebig innerhalb des Bereiches von 
10 g/m 2 bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40 g/m 2 bis 150 g/m 2 , wahlbar. 

[0029] Als Klebmassen kdnnen allgemein vorbekannte Klebmassen auf Kautschuk- oder Acrylatbasis verwendet 
so werden. 

[0030] Um die Verankerung der Klebmasse auf dem Trdger zu erhGhen, kdnnen bekannte Haftvermittler oder zusdtz- 
liche Lackschichten eingesetzt werden. Der Lack stammt dabei vorzugsweise aus der Gruppe der Polyamid-, Epoxid-, 
Phenol-, Harnstoff-Formaldehyd-, Melamin-Formaldehyd- oder Polyurethanharze. Alternativ dazu kann auch eine 
Corona-Vorbehandlung vorgenommen werden. Um besonders feste Verankerungen zu erzielen, ist auch eine Kombi- 
55 nation der aufgefuhrten Verfahren mdglich. 

[0031] Die Klebmasse kann direkt, im indirekten Transferverfahren oder durch Coextrusion mit dem Trager aus der 
L6sung, Dispersion oder Schmelze aufgetragen werden. Eine besonders bevorzugte Auftragsform ist das „invers n Auf- 
tragsverfahren. Bei diesem Verfahren wird die auf Trennpapier oder Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und ver- 
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netzte Klebmasse vorgelegt und mit der noch nicht geharteten, pastesen oder flussigen Polyurethanmasse unter 
Zuhilfenahme der Zweikomponentenmischtechnik in der gewunschten Schichtdicke beschichtet. Noch vor der Hartung 
bzw. Vernetzung der Polyurethanmasse wird eine zweite Klebmasse, die sich ebenfalls bereits ausgestrichen, getrock- 
net und vernetzt auf Trennpapier oder Trennfolie befindet gegen die ausgestrichene Polyurethanmasse kaschiert. 
s AnschlieBend erfolgt die Hartung bzw. Vernetzung der Polyurethanmasse im Trockenkanaldurchlauf bei einer Tempe- 
ratur zwischen Raumtemperatur und 120 °C, abhangig von der gewahlten Polyurethanrezeptur und der Katalysator- 
menge. 

[0032] Ein Selbstklebeband gemaB obiger Beschreibung, im wesentlichen bestehend aus einem Laminat aus einer 
erfindungsgemaB formulierten Polyurethan-Masse und einer druckempfindlichen Klebschicht sowie gekennzeichnet 
; 10 durch einen dreischichtigen Aufbau Klebschicht/fbrmulierte Polyurethanmasse/Klebschicht, ist im Stand der Technik 
nicht vorbeschrieben. 

[0033] Die Formulierung mit Fullstoffen fuhrt zu den oben beschriebenen hervorragenden Produkteigenschaften. Die 
Fullstoffe nehmen dem Polyurethantrager einen Teil seiner elastischen Ruckstellkrafte und tragen damit zur dauerhaf- 
ten Verbundfestigkeit der Verklebungen bei. 

15 [0034] Das Selbstklebeband zeigt hervorragende Eigenschaften, die auch fur den Fachmann derartig nicht vorherzu- 
sehen waren. Aufgrund der hohen Flexibilitat des Tragers paBt sich das Klebeband sehr gut unebenem Untergrund an, 
wenn es mit einem gewissen Druck auf diesen gepreBt wird. Auf diese Weise entsteht eine sehr dauerhafte Verbindung 
zwischen Klebeband und Untergrund, die auch bei hohen Scherkraften, die auf das Selbstklebeband einwirken, nicht 
versagt. Wegen der fehlenden seitlich offenen Hohlraume im TrSger wird auch das mSgliche Eindringen von L6sungs- 

20 mitteln oder Wasser in das Klebeband mit all seinen bekannten Nachteilen verhindert. Da das Klebeband gemaB Erf in- 
dung in Dicken von 2 cm und mehr hergestellt werden kann, ist es auch als selbstklebendes, spaltiiberbruckendes 
Abdichtband einsetzbar. 

[0035] Aufgrund des sehr niedrigen Glaspunktes des Klebebandes sind Tieftemperatureinsatze bis - 40 °C mdglich, 
weil die sonst zu beobachtende Versprddung bekannter Klebebander nicht auftritt, so daB auch bei diesen extremen 
25 Temperaturen eine optimale Haftung des Klebebandes gewahrleistet ist. 

[0036] Die gute Warme- und Alterungsstabilitat des Klebebandes, hervorgerufen durch die nicht-geschaumte Trager- 
konsistenz, die ein Eindringen von Feuchtigkeit und Luftsauerstoff verhindert, ermOglicht auch den Einsatz bei hdheren 
Temperaturen von 70 °C bis 100 °C. 

[0037] Katte- und Warmebelastbarkeiten werden beispielsweise bei der Verklebung von Zierleisten oder Spiegeln im 
30 Automobilbau gefbrdert, weil die Fahrzeuge teilweise auch in sehr kalten Zonen beziehungsweise sehr warmen Regio- 
nen der Erde mit hoher Sonneneinstrahlung gefahren werden. 

[0038] Die Verwendung der Erfindung erfolgt auBer in der Automobilrndustrie auch in der Mfibel- und Bauindustrie, 
wo ebenfalls Spiegel, Leisten oder Blenden dauerhaft mit dem Untergrund zu verankern sind. 
[0039] Wegen der hervorragenden Produkteigenschaften ist der Einsatz der Erfindung aber nicht auf die genannten 
35 Beispiele beschrankt. Vielmehr ist die Verwendung des Klebebandes in vielen Industriebereichen als Montagematerial 
mOglich, wenn es gilt, auf einer relativ unebenen Oberfiache eine sichere Verbindung zwischen zwei Teilen unter- 
schiedlichster Materi alien zu schaffen. 

[0040] Im folgenden soli die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert werden, ohne damit die 
Erfindung unndtig einschranken zu wollen. 

40 

Beispiele 



[0041] In der Tabelle 1 sind die zur Herstellung des Tragers verwendeten Materialien aufgefuhrt, und zwar jeweils mit 
Handelsnamen und Hersteller. Die genannten Chemikalien sind alle frei im Handel erhaitlich. 
45 Die Ausgangsstoffe werden jeweils je nach Anwendungszweck des SelbstWebebandes in unterschiedlichen 
Mischungsverhaitnissen eingesetzt. 
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Handelsname 


Chemische Basis 


Hersteller / Li ferant 


5 


Arcol 1010 ® 


Polyether-Diol 


ARCO 




Arcol 1042© 


Polyether-Triol 


ARCO 




Baycoll BT 5035 © 


Polyether-Trioi 


Bayer 


10 


Poly bd R45HT © 


Hydroxy^terminiertes Polybutadien 


Elf Atochem 




Lutensol A07 ® 


ethoxytierter Ci 3 C 1s -Oxoalkohol 


BASF 




1-Dodecanol © 


1-Dodecanol 


Aldrich 


15 


Omyacarb 4 BG © 


Kreide 


OMYA 




Barytmehl N © 


Bariumsulfat 


Alberti 




Talkum Prever © 


Talkum 


Luzenac 


20 


Zinkoxid Harzsiegel GR © 


Zinkoxid 


Heubach 




Dualrte M6001 AE © 


gecoatete Kunststoffkugeln 


OMYA 




Reflexperten 50u. © 


Vollglaskugeln 


Lindner 


25 


Sphericel 110 P8 ® 


Hohlglaskugeln 


Potters-Ballotini 




Wei&feinkalk © 


Calciumoxid 


RWK 




Aerosil R202 © 


hydrophobierte pyrogene Kiesel- 


Degussa 


30 




saure 





35 


Printex 30 © 


Ru& 


Degussa 




Desmodur CD © 


modifiziertes Diphenyl-methan-4,4'- 


Bayer 






diisocyanat 




40 


Vestanat IPDI © 


Isophorondiisocyanat 


Huls 



Tabelle 1: Zur Herstellung des Tragers eingesetzte Materialien mrt Handelsnamen 
45 und Hersteller 



[0042] Im folgenden werden 1 1 Rezepturen fur die Herstellung von erf indungsgemaBen Tragern jeweils in Form einer 
so Tabelle dargestelrt. Die Aufbereitung der verwendeten Materialien erfolgt dabei stets auf dem nachstehend beschriebe- 
nen Weg. 
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Beispiel 1 



Baycoll BT 5035 


40.0 


kg 


Lutensol A07 


3.2 


kg 


Omyacarb 4BG 


47.0 


kg 


WeiSfeinkalk 


3.0 


kg 


Aerosil R202 


2.0 


kg 


Desmodur CD 


4,7 


kg 


DBTL 


0.1 


kg 



Beispiel 2 

20 



Baycoll BT 5035 


40.0 


kg 


1-Dodecanol 


1.2 


kg 


Omyacarb 4BG 


49.0 


kg 


WeiSfeinkalk 


3,0 


kg 


Aerosil R202 


2.0 


kg 


Desmodur CD 


4.7 


kg 


DBTL 


0.1 


kg 



35 



40 



45 
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Beispi I 3 



5 


Arcol 1042 


42,0 kg 




Lutensol A07 


1.5 kg 




Omyacarb 4BG 


48.8 kg 


10 


Weififeinkalk 


3.0 kg 




Printex 30 


1,0 kg 




Vestanat IPDI 


3.4 kg 


15 


DBTL 


0,3 kg 


20 


Beispiet 4 






Arcol 1042 


42.0 kg 


25 


Omyacarb 4BG 


51.3 kg 




Weififeinkalk 


3,0 kg 




Printex 30 


1.0 kg 


30 


Vestanat IPDI 
DBTL 


2,4 kg 
0,3 kg 


35 


Beispiel 5 






PnK/ bd R 45 HT 


17 2 ka 
ii,*. ivy 


40 


Arcol 1010 


17.6 kg 




Lutensol AO 7 


3.1 kg 




Omyacarb 4BG 


49.8 kg 


45 


Weififeinkalk 


3.0 kg 




Printex 30 


1.0 kg 




Oesmodur CD 


8,2 kg 


SO 


DBTL 


0,1 kg 
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Beispiel 6 

Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol AO 7 
Omyacarb 4BG 
Barytmehl N 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Desmodur CD 
DBTL 



Beispiel 7 

Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol AO 7 
Omyacarb 4BG 
Talkum Prever 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Desmodur CD 
DBTL 



Beispiel 8 

Poly bd R 45 HT 
Arcol 1010 
Lutensol AO 7 
Omyacarb 4BG 
Zinkoxid Harzs. GR 
WeiBfeinkalk 
Printex 30 
Desmodur CD 
DBTL 



17,2 kg 
17.6 kg 

3.1 kg 
19,8 kg 
30,0 kg 

3,0 kg 
1.0 kg 

8.2 kg 
0.1 kg 



17.2 kg 
17,6 kg 

3.1 kg 
34,8 kg 
15,0 kg 

3.0 kg 
1.0 kg 

8.2 kg 
0,1 kg 



17,2 kg 
17,6 kg 

3.1 kg 
39,8 kg 
10,0 kg 

3.0 kg 
1.0 kg 

8.2 kg 
0.1 kg 
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Beispiel 9 



5 


Dnhi Krf 13 At*. UIT" 

Koiy do t\ n i 


17 9 k-n 




Arcol 1010 


17,6 kg 




Lutensol AO 7 


3,1 kg 


10 


Omyacarb 4BG 


39,8 kg 


Dualrte M6001 AE 


10.0 kg 




Weiftfeinkalk 


3,0 kg 




• 111 IIC? A Ow 


i Oka 

i t \j ivy 


15 


DocmnHi ir Of™4 
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Lutensol AO 7 
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HOly Du K 45 Ml 


17,2 kg 




Arcol 1010 


17,6 kg 




Lutensol AO 7 


3.1 kg 


45 


Omyacarb 4BG 


39,8 kg 




Sphericel 110 P8 


10,0 kg 




Wei&feinkalk 


3.0 kg 




Printex 30 


1.0 kg 


50 


Desmodur CD 


8.2 kg 




DBTL 


0.1 kg 



[0043] Die Kompon enter in den genannten Beispielen werden mit Ausnahme des Isocyanats, welches erst unmittel- 
bar vor der Beschichtung mit Hilfe handelsublicher 2-Kornponenten-Mischtechnik zugegeben wird, in einem handels- 
ublichen Planetenmischer oder Dissolver zwei Stunden miteinander gemischt. Um ein blasenfreies Produkt zu 
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erhalten, wird die Mischung wahrend der letzten 10 min des Mischvorganges durch Anlegen eines Unterdruckes von 
kleiner 15 Torr entgast. Man erhait jeweils eine bei Raumtemperatur weiterverarbeitbare, strukturviskose Paste im Vis- 
kositatsbereich von 1 Pa*s bis 300 Pa*s. 

[0044] Die Pasten werden nach Zudosierung des Isocyanats auf einer handelsiiblichen Beschichtungsanlage auf 
handelsublichem, beidseitig silikonisiertem Papier zu einer Bahn von 1 mm Dicke ausgestrichen und im anschlieSen- 
den Trockenkanaldurchgang bei einer Temperatur von Raumtemperatur bis 120 °C und einer Verweildauer von 10 min 
bis 30 min zu einem Elastomer vernetzt. Die Trager haben nach der Hartung und einer anschlieBenden Lagerung von 
einer Woche bei Raumtemperatur eine Shore-A-Harte von 10 bis 60, eine Glasubergangstemperatur im Bereich von - 
60 °C bis -30 °C und eine Zugfestigkeit von groBer 1 N/mm 2 bei einer ReiBdehnung von kleiner 500 %. 
[0045] AnschlieBend wird das Material in zwei Schritten beidseitig mit je 50 g/m 2 der Polyacrylatmasse Durotac 280- 
1 753 der Fa. National Starch beschichtet. Die Beschichtung mit der LOsungsmittelmasse erfolgt nach einer in-line 
Coronabehandlung direkt auf den Trager. Es wird bei 100 °C getrocknet und vernetzt. Das so erhaltene doppelseitige 
Klebeband wird einseitig mit Trennpapier abgedeckt. 

[0046] In einem besonders bevorzugten Herstellverfahren wird die Polyacrylatmasse zuerst auf Trennpapier oder 
Trennfolie ausgestrichen und bei 100 °C getrocknet und vernetzt. Die Beschichtung mit der Polyurethanmischung 
erfolgt direkt auf die ausgestrichen e Polyacrylatmasse. Noch vor der Hartung bzw. Vernetzung der Polyurethanmasse 
wird eine zweite Polyacrylatmasse, die sich ebenfalls bereits ausgestrichen, getrocknet und vernetzt auf Trennpapier 
Oder Trennfolie bef indet, gegen die Polyurethanmasse kaschiert. AnschlieBend erfolgt die Hartung bzw. Vernetzung der 
Polyurethanmasse im Trockenkanaldurchlauf bei einer Temperatur zwischen Raumtemperatur und 120 °C, abhangig 
von der gewahlten Polyurethanrezeptur und der Katalysatormenge. 

[0047] Das doppelseitige Klebeband zeichnet sich durch hohe Klebkrafte bei gleichzertiger hoher Schertestigkeit aus 
und die damit erzeugten Verkebungen besitzen eine exzellente Kaiteschlagfestigkeit. Das Material dichtet gut gegen- 
uber Feuchtigkeit ab. 

Patentanspruche 

1. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband, umfassend einen beidseitig mit druckempfindlichen Klebe- 
massen beschichteten Trager, der sich zusammensetzt 

a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew.-%, insbesondere von 30 Gew.-% bis 40 Gew.-%, aus einem 
vernetzten, nicht geschaumten Polyurethan, 

i) gebildet aus hydroxyl-funktionalisiertem Polybutadien, Polyesterdiol, Polyestertriol, Polyesterpolyol, 
Polyetherdiol, Polyethertriol Oder Polyetherpolyol, Polyetherdiamin, Polyethertriamin, Polyetherpolyamin 
sowie einwertigem Alkohol (Mono-ol), einwertigem Amin (Mono-amin), Polyether-mono-ol, Polyether- 
mono-amin oder aus von den vier letztgenannten Gruppen abgeleiteten Produkten 

ii) und aus Diisocyanat oder chemisch abgeleitetem Isocyanat, 

iii) wobei das Polyurethan weichmacherfrei ist, 

b) zu einem Gewichtsanteil von 50 Gew.-% bis 70 Gew.-% aus Fullstoffen, 

c) gegebenenfalls weiteren Hilfsstoffen. 

2. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung 
des Polyurethans ein NCO/OH-Verhaitnis eingestellt wird von 1 ,0 bis 1 ,3, insbesondere 1 ,0 bis 1 ,1 . 

3. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Bildung des Polyurethans der vom Mono-ol, Mono-amin, Polyether-mono-ol oder Polyether-mono-amin 
herruhrende OH- bzw. Amin-Anteil am Gesamt-OH-Anteil zwischen 5 % und 40 %, insbesondere zwischen 10 % 
und 30 %, liegt. 

4. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die hydroxyl-funktionalisierten Polybutadiene. die Polyesterdiole, die Polyestertriole, die Polyesterpolyol e, die 
Polyetherdiole, die Polyethertrioie. die Polyetherpolyole, die Poiyetherdiamine, die Polyethertriamine oder die 
Polyetherpoiyamine ein Molekulargewicht M g ^ 1000 g/mol aufweisen. 

5. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
als verstarkende oder nicht verstarkende Fullstcffe eingesetzt sind RuB, Kreide, Bariumsuifat, Talkum, Glimmer, 
pyrogene Kieselsaure, Silikate, Zinkoxid, Mikrovollglaskugeln, Mikrohohlglaskugeln und/oder Mikrokunststoffku- 
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geln. 

6. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Hilfsstotfe eingesetzt sind 

5 

verfarbende Oder nicht verfarbende Alterungsschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 
Lichtschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 
Ozonschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-% sowie 

Trockenmittel, insbesondere Calziumoxid oder Molekularsieb-Zeolithe, im Bereich von 0 Gew.-% bis 10 Gew.- 
10 %. 

7. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trager eine Dicke von 0,1 mm bis 50 mm, vorzugsweise 0,4 mm bis 20 mm, aufweist. 

is 8. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daG 
zwischen Trager und Klebebeschichtung eine Lackschicht ausder Gruppeder Polyamid-, Epoxid-, Phenol-, Harn- 
stoff-Formaldehyd-, Melamin-Formaldehyd- oder Polyurethanharze aufgebracht ist. 

9. Druckempfindliches, doppelseitiges Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
20 die Klebmasse mit einem Fiachengewicht von 10 g/m 2 bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40 g/m 2 bis 150 g/m 2 , auf den 

Trager beschichtet wird. 

10. Verwendung eines druckempfindlichen, doppelseitigen Klebebandes nach mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche zum Abdichten, insbesondere zum VerschlieBen von Spalten. 

25 

1 1 . Verfahren zur Herstellung eines druckempfindlichen, doppelseitigen Klebebandes nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Anspruche, wobei 

a) die auf einem Trennpapier oder einer Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und vernetzte Klebmasse vor- 
30 gelegt wird, 

b) die mittels ublicher Verfahren hergestellte, noch nicht gehartete, pastOse Oder flussige Polyurethanmasse 
mit Hilfe der Zweikomponentenmischtechnik auf der Klebmasse ausgestrichen wird, 

c) die zweite auf einem Trennpapier oder einer Trennfolie ausgestrichene, getrocknete und vernetzte Kleb- 
masse gegen die Polyurethanmasse kaschiert wird und 

35 d) die Polyurethanmasse bei einer Temperatur zwischen 20 °C und 120 °C gehartet oder vernetzt wird. 
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